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FUNKTIONSWEISE

Durchlauftrockner

DIE TROCKNUNGSSAULE besteht aus einem Fiilltrichter und einer Anzahl von Elementen mit Leitungen im Getreide
versenkt und das Produkt fallt aufgrund der Schwerkraft mit einer Zick-Zack-Bewegung. Das Getreide trifft im oberen
Teil auf eine gegenstromende Warmluft und einen Strom von Umgebungsluft im unteren Teil (Kihlung), die in die
Atmosphare austritt. Die austretende Getreidemenge wird von einer pneumatischen Entleerung bestimmt und reguliert.
Anschliefend wird das Produkt in einen Entleerungstrichter gesammelt und in ein zweites Becherwerk geflihrt, dass
das Produkt in die Hohe transportiert und den Bestimmungsort erreicht.

Riuicklauftrockner

DIE TROCKNUNGSSAULE besteht aus einem Becherwerk fiir die Beladung und Entladung, der den oberen Trichter
versorgt und einer Anzahl von Elementen mit Leitungen im Getreide versenkt und das Produkt fallt aufgrund der
Schwerkraft mit einer Zick-Zack-Bewegung. Das Getreide wird in der ganzen Trockensaule von gegenstromender
Warmluft durchquert und wird kontinuierlich zurickgewonnen bis man die gewlnschte Feuchtigkeit erzielt. An diesem
Punkt angelangt, stellt der Brenner ab und das Produkt wird von der Raumluft abgekuhlt. Die erschopfte Luft tritt
direkt in die Atmosphare aus. Die ausgehende Getreidemenge wird von einer pneumatischen Entleerung bestimmt
und reguliert. Das Produkt wird in einen Auslauftrichter aufgenommen und mit dem gleichen Becherwerk transportiert,
der das Produkt in die Hohe transportiert und den Bestimmungsort erreicht.

KOMPONENTE

LUFTLEITUNGEN

Die Wande der Warmluft- und Sattluftkammern
bestehen aus: Verbundplatten aus Mineralwolle auf der
Warmluftseite sowie auf der Sattluftseite (verhindert
Kondenswasser und Mulch im Inneren der Kammer)
Die Wande sind sowohl aufRen als auch innen glatt. Die
Ausfihrungen sind: Aluzink — verzinkt — vorlackiert in
verschiedenen Farben— Aluminium — Inox 304. Im Inneren
des Trockners sind Verstarkungsstutzen vorgesehen
und Absatze mit Sprossenleitern zur Uberwachung und
Wartung.

VENTILATOREN

Zum Trocknen, bei groRter Aufmerksamkeit auf die
Einzelheiten, ist das System mit Unterdruck zur
Staubeinschrankung das Geeigneteste. Jeder Trockner
ist mit axialen Ventilator(en) mit fixem oder verstellbarem
Flugel ausgestattet. Es gibt verschiedene Durchmesser,
um die Leistung der Maschine voll auszuschopfen
und geringeren Verbrauch zu erzielen. Die Firma Zanin
verwendet die im europaischen Ventilationssektor
technologisch fortschrittlichsten Marken, um die
Eigenschaften ihrer Produkte zu optimieren.

WARMLUFTGENERATOREN

Zum Trocknen gibt es zwei Heizgruppen:

- mit direkter Befeuerung

- mit indirekter Befeuerung

- Batterien mit diathermischem Ol oder Dampf.

Die Brennstoffe konnen folgende sein:

- Methangas

- LPG

- Diesel )

- Dickflussiges Ol oder Nebenerzeugnisse
- Biomassen

Die Brenner sind folgenden Typs:

- unter Druck

- mit Luftzufuhr

- Sonderausfuhrungen fir die verschiedenen
Brennstoffarten.

ELEKTROSCHALTSCHRANK

Der Trockner ist mit elektronischen Geraten mit
Betriebssprozess zu PLC (programmierbarem logischen
Regler) ausgestattet. Auf Anfrage elektromechanische
Gerate.

TRANSPORTVORRICHTUNGEN

Der Trockner ist mit 2 Schalenaufziigen zum Be- und
Entladen ausgestattet, die flr das Anbringung von staub-
absaugevorrichtungen am oberen Teil geeignet sind.

01 - Trockner bereit fur die Produkt-Verarbeitung.
02 - Trockner bereit fur den Transport.

O3 - Ladekran.

04 - Beladung auf LKW.

05 - Mobildry mit Kuhlung

06 - Vorreiniger

07 - Elektroschrank fur die Steuerung

08 - Luftréhrebrenner

09 - Dieselélbrenner

VORTEILE DES MOBILDRY:

- QUALITAT DES GETROCKNETEN PRODUKTES

- STAUBBILDUNG INNERHALB DER NORM

- TRANSPORT INNERHALB DER STANDARDIMENSIONEN
- SCHNELLES AUFSTELLEN

LUFTAUSLAUF PRODUKTEINLAUF

INHALT GETREIDE MAIS
spez.Gew 0,75 = Von 20% auf 14% = Von 35% auf 14%
MODELL
me ¢ LEISTUNG LEISTUNG
t/24h t/24h
MOB. 10 23,00 17,2 187,2 76,8
MOB. 16 34,00 @ 255 295,2 139,2

Die obenerwahnten Angaben haben eine Toleranz von +/-und
sind unter den folgenden Bedingungen berechnet worden:
- reife und gereinigte Samen innerhalb 24 Std. getrocknet
- Trockner mit Methangas gespeist.
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MAIS
Von 28% auf 14% DIMENSIONEN m
LEISTUNG BREITE BREITE L =
t/24h OFFEN GESCHLOSSEN LANGE HOHE
103,2 2,50 4,40 3,10 9,30
187,2 2,50 4,40 3,10 12,30
N.B.

Die Firma ZANIN behalt sich vor, alle Anderungen vorzunehmen die
im Interesse der guten Maschinenfunktion liegen. Die Firma ZANIN
weist jede Verantwortung fiir eventuelle im Prospekt enthaltenen
Ungenauigkeiten zuriick.



