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01) Motorisierung mit dichtem Lager.
02) Detail Einfulléffnung.

03) Steuerung Beschickungsregelung.
04) Detail Einflll6ffnung.

05) Beispiel flr die Installation an Silos.
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CT 100 12t/h 7t/h 65t/h 3 0,75 100 CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 3 3 275
m IN CT 100 12t/h T/h 6,5t/h 4 1,1 100 CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 4 3 275
Seit 1956 Der Rohrschneckenforderer dient zur Beforderung von Fordergut wie Getreide, Saatgut, Mehle gigg E ZE ;z: 22 z: : i; 123 OT250 0yh | SOth | 30y > 3 215
oder Nebenerzeugnisse Uber kurze Strecken (max. 10 -15 m). B 124h Tyh 6'5 h = 1'5 i CT 250 0yh | SOth | S0uh 6 4 215
R N . N . . : : CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 7 4 275
Er W|-rd fur die Bgladung von Schuttgut auf Llfws, dl.e Befullung von Silos oder Uber kurze CT 100 12t/h Tt/h 651/ 8 15 100 e 60t/h 50¢/h 04 8 55 i
Verbindungen zwischen Verarbeitungsmaschinen eingesetzt. CT 100 12 t/h 7t/h 6,5 t/h 9 22 100 CT 250 60t/h 50t/h 30t/ 9 55 975
CT 100 12t/h 7t/h 6,51/h 10 2,2 100 CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 10 75 275
CT 100 12t/h 7t/h 6,5t/h 1 2,2 100 CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 11 75 275
FUNKT'ONSWE'SE CT 100 12t/h 7t/h 6,5t/h 12 2,2 100 CT 250 60 t/h 50 t/h 30t/h 12 9.2 275
. . : P CT 250 60 t/h 50t/h | 30t/h 13 9.2 275
Das F.orderg.ut f?IIt (.Jlurch Schwerkraft in d(?n Einfulltrichter T 120 0th 13t/h Tt/h 3 15 120 o 60 UM 50 U1 0uh 7 n .
und eine spiralformige Drehbewegung befordert das T 120 0th  13th t/h 4 15 120 T 250 60yh | 50yh | 30y 5 1 275
Fordergut auf die dem Eintritt gegenlberliegende Seite: CT 120 20t/h 13t/h 7N 5 15 120
geeignet fur geneigte oder senkrechte Forderwege CT 120 20 t/h 13t/h 7t/h 6 15 120 CT 300 90t/h 75t/h 45t/h 3 4 325
Die Forderleistung hangt der Geschwindigkeit und dem CT 120 20 t/h 13t/h 7t/h 7 22 120 CT 300 90 t/h 75t/h 45t/h 4 4 395
Durchmesser der Spirale ab. CT 120 20 t/h 13t/h Tt/h 8 22 120 CT 300 90t/h  75t/h | 45t/h B 515 325
CT 120 20t/h 13t/h 7t/h 9 22 120 CT 300 90t/h | 75t/h | 45t/h 6 55 325
CT 120 20th | 13t/ 7t/h 10 3 120 CT 300 90t/h | 75th | 45t/h 7 75 325
CT 120 20t/h 13t/h 7t/h 11 3 120 CT 300 90t/h | 75t/h | 45t/h 8 75 325
CT 120 20th | 13t/ 7t/h 12 3 120 CT 300 90t/h | 75th | 45t/h 9 9,2 325
CT 300 90 t/h 75t/h 45t/h 10 92 325
CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 3 1,1 150 CT 300 90 t/h 75t/h 45t/h 11 9.2 325
CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 4 11 150 CT 300 90 t/h 75t/h 45t/h 12 11 325
CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 5 1,5 150
CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 6 1,5 150 90°
CT 150 20 t/h 15 t/h 10t/h 7 1,5 150
CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 8 22 150
CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 9 22 150
CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 10 3 150
/ CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 1 3 150 %%,
' CT 150 20 t/h 15t/h 10t/h 12 4 150
CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 13 4 150
CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 14 55 150
*‘i_ CT 150 20t/h 15t/h 10t/h 15 55 150
CT 200 50t/h | 40t/h 25t/h 3 1,5 200
CT 200 50t/h | 40t/h | 25t/h 4 1,5 200
KONSTRUKTION CT 200 50th | 40tyh | 25th 5 22 200
CT 200 50 t/h 40 t/h 25 t/h 6 22 200
- Stahlrohr mit rundem Querschnitt, CT 200 50 t/h 40t/ 25 t/h 7 3 200
sendzimirverzinkt. CT 200 50t/h | 40t/h | 25t/h 8 4 200
- Spirale mit quadratischem Querschnitt. CT 200 50 t/h 40t/h 25 t/h 9 4 200
- Geflanschte Kopf- und Endlager. CT 200 50 t/h 40t/h 25t/h 10 55 200
- Zwischenlager alle 3 m. CT 200 50t/h 40t/h 25t/h 1 515 200
- Motorisierung: Getriebemotor. CT 200 50 t/h 40t/h 25t/h 12 55 200
< CT 200 50 t/h 40 t/h 25t/h 13 75 200
CT 200 50 t/h 40 t/h 25t/h 14 75 200
OPT| ON AL CT 200 50 t/h 40t/h 25t/h 15 75 200 ABSCHNITT SCHNECKE
HINWEIS: Schnecke Durchmesser von 350 bis 400 - 450 bis 500
Motor mit Riemenantrieb. mm sind auf Anfrage erhaltlich. Leistung spez. Gewicht 0,78 t/m?.
+  Verstellgetriebemotor.
Einfllltrichter.
+  Ablauftrichter.
+ RAL-Lackierung auf Anfrage. 1000 / 2000 / 3000
- Feuerverzinkung.
- Edelstahl AISI 304.
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