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SAUGDRUCKGEBLASE




Dﬁq VERFAHRBARES PNEUMATISCHER FORDERER ORTSFESTER PNEUMATISCHER FORDERER

MIN Das verfahrbare Pneumatischer Forderer ist die optimale Losung, wenn eine flexible
Seit 1956 Forderung erforderlich ist und es tberall zur Getreideforderung eingesetzt wird. INJEKTOR ¢ 100/160/210

FUNKTIONSWEISE

Das Getreide wird vom Boden oder aus der Rinne Uber ein
flexibles oder festes Rohrsystem angesaugt. Beim Geblase wird
das Getreide in das Rohr auf der Druckseite geleitet. Rohre,
Bdgen und Verteiler missen so montiert werden, dass das
Getreide bis zum gewunschten Bestimmungsort transportiert
werden kann.

TECHNISCHE MERKMALE

Von Schleppern angetriebene Modelle sind unabhangig von der
Stromversorgung.

- Das Fordergut wird waagerecht, senkrecht und um Ecken gefordert.

- Der Forderer kann auf dem Feld zum Beladen des Weizens
verwendet werden.

- Keine Anforderungen an die Bauweise von Gebauden oder
Getreiderinnen.

- Die Lagerung der Produkte im Innenbereich schutzt sie vor
Witterungseinflissen.

- Wenn eine groRere Kapazitat erforderlich ist, kann das dynamische
Sauggeblase durch ein groeres Modell ersetzt werden.
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Edelstahl-Modelle.

YY)

f
Ji
N Dooo) Lyeees  THeeer <A

SEITENEINLASS SEITENDRUCK




